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Warunki gwarancji

Gwarancja obowigzuje 12 miesiecy od daty zakupu. W przypadku awarii urzadzenia w jego okresie gwarancyjnym,
ktéra nastgpi ze wzgledu na stabg jakos$¢ wykonania lub wade fabryczng, producent TEHNOS d.o.o lub upowazniony
przedstawiciel zobowigzuje sie wyeliminowaé uszkodzenie w sposob fachowy, przy uzyciu oryginalnych czesci
zamiennych oraz w wyznaczonym prawem okresie.

PRZYPADKI NIEUZASADNIONEJ GWARANACJI:

¢ Mechaniczne uszkodzenie urzadzenia lub btedy popetnione przez uzytkownika.

Awarie spowodowane przecigzeniem lub dziataniem urzgdzenia, w sposob do ktérego nie jest ono

przeznaczone.

Niewtasciwe uzycie urzgdzenia spowodowane nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi.

Nieprzestrzeganie podstawowych zasad bezpiecznej eksploatacji urzadzenia.

Wszelkie zmiany konstrukcyjne lub modernizacje, nie zatwierdzone przez producenta.

Montaz komponentéw i czesci zamiennych, ktére nie sg oryginalne lub sg w jakikolwiek sposob

modyfikowane.

o Nieprawidiowa lub nieregularna konserwacja maszyny i niewystarczajgca kontrola kluczowych dla dziatania
urzadzenia czesci.

o W przypadku uzycia maszyny przez niekompetentng osobe lub osobe o niewystarczajgcych zdolnosciach
psychofizycznych.

KARTA GWARANCYJNA
Okres gwarancji: 12 miesiecy
Udzielajgcy gwarancji gwarantuje prawidiowe dziatanie urzadzenia w okresie gwarancyjnym, ktéry rozpoczyna sie
wraz z przejeciem maszyny. Dowodem tego jest terminowa rejestracja w Tehnos PARTNER, potwierdzona karta
gwarancyjna i rachunek. Gwarancja obejmuje obszar sprzedazy mazyny. Konserwacja i wymiana czesci sg
gwarantowane przez co najmniej 8 lat po uptywie okresu gwaranciji.

Centrala i serwis producenta: 3
TEHNOS, d.o.0., Cesta ob zeleznici 1, SI-3310 Zalec

Tel.: +386 (0)3 713 30 50, Faks: +386 (0)3 713 30 60E mail: info@tehnos.si, http:// www.tehnos.si

MASZYNA:

Model/Typ:

Nr fabryczny Rok produkcii:

Sprzedawca:

Pieczatka sprzedawcy: Podpis: Data sprzedazy:

Sprzedawca powinien przy sprzedazy maszyny i potwierdzeniu gwarancji rowniez zarejestrowac sprzedaz w aplikacji
internetowej
Tehnos PARTNER (b2b.tehnos.si).
BEZ REJESTRACJI NIE MOZNA SKORZYSTAC Z GWARANCJI.

Natychmiast po zakupie maszyny spisa¢ dane z tabliczki znamionowej. Dane te sg niezbedne do zamawiania czesci
zamiennych oraz w przypadku egzekwowania praw wynikajgcych z gwarancji!
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1 Przedmowa

Szanowny kliencie,

Dziekujemy za zaufanie okazane poprzez zakup naszego produktu.

Przed pierwszym uzyciem urzgdzenia zapoznaj sie doktadnie ze wszystkimi mozliwymi ustawieniami, funkcjami,
instrukcjg bezpieczenstwa i wskazéwkami odpowiedniego srodowiska pracy maszyny. Instrukcja zapewni Ci

wszystkie informacje niezbedne dla bezpiecznego korzystania i konserwacji oraz zaopatrywania w dodatkowe
akcesoria.

N\

Ten symbol w instrukcji obstugi w sposob szczegdlny ostrzega przed niebezpieczenstwem.

Przed uzyciem maszyny nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje i wszystkie wskazoéwki bezpieczenstwa oraz nalezy
trzymac sie ich, aby unikng¢ wypadku przy pracy.
W przypadku odsprzedazy maszyny, obowigzkowo nalezy przekaza¢ dotgczong instrukcje uzytkowania.

1.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Jako odpowienie uzycie maszyny traktuje sie wykorzystanie maszyny do prac zgodnie z instrukcjami pracy,
okreslonymi przez producenta.

Urzadzenie jest przeznaczone wylgcznie do stosowania w rolnictwie i dziatalnosci komunalnej. Maszyna jest
przeznaczona do koszenia wszelkiego rodzaju pozostatosci roslinnych i chwastéw, takich jak trawa, stoma,
kukurydza, oraz mniejszych czgstek... wszelkie zastosowania poza tym obszarem, uwazane jest za niewtasciwe i
producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z takiego wiasnie uzytkowania.

c Szczegodlnie zabronione jest uzywanie na kamiennej $cidtce oraz innych nieodpowiednich podtozach.
Maszyna podczas pracy musi by¢ zawsze w kontakcie z podtozem.

Urzadzenie moze byé uzywane, obstugiwane i naprawiane wytgcznie przez osoby, ktdre sg do tego celu specjalnie
przeszkolone, uprawnione i pouczone o mozliwych zagrozeniach. Nalezy przestrzegaé¢ odpowiednich przepiséw
bezpieczenstwa przed wypadkami, a takze powszechnie uznanych zasad bezpieczenstwa, higieny pracy i przepisow
ruchu drogowego.

Wtasne przerobki i dodatki maszyny zwalniajg producenta od jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za szkode.

Wskazowka

Zgodnie z zatozeniem producenta do transportu i przechowywania urzgdzenia, nalezy wykorzystywaé palete, aby nie
uszkodzi¢ wirnika oraz rolki podtrzymujgcej.
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2 Ostrzezenia i wskazowki

2.1 Znaczenie kodéw zabezpieczajacych

Znak CE dowodzi, ze produkt zostat wyprodukowany zgodnie z ustalonymi normami i
wytycznymi. Deklaracja zgodnosci jest dokumentem, ktéry pokazuje, ze maszyna spetnia
ogolne warunki bezpieczenstwa, wymagania techniczne i medyczne. Maszyny TEHNOS
wyposazone sg we wszystkie niezbedne urzadzenia bezpieczenstwa. W celu zachowania
réznych funkcji urzadzenia, wszystkie punkty niebezpieczne na maszynie nie zapewniajg
petnego bezpieczenstwa. W zwigzku z tym, urzgdzenie jest wyposazone w etykiety
ostrzegwacze, ostrzegajgce przed wszelkimi niebezpieczenstwami.

1.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy
doktadnie zapoznac sie z
INSTRUKCJA OBSLUGI.
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Nie zblizaé sie do urzadzenia, az
do zatrzymania wirnika. Nigdy nie
wktadacé rak lub stép do strefy
niebezpiecznej wirujgcych i
ruchomych czesci maszyny.
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7.
Co 10 godzin pracy sprawdzi¢
wszystkie potgczenia srubowe.
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Przed rozpoczeciem prac
konserwacyjnych i naprawczych
nalezy wytaczyc silnik ciggnika i wyjgc
kluczyk ze stacyjki.

1% ¢

Podczas podtgczania lub obstugi
maszyny nie sta¢ pomiedzy maszyng a
ciggnikiem.
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Istnieje ryzyko wpadniecia podczas
pracy maszyny. Pozosta¢ w
bezpiecznej odlegtosci.

%

Maksymalna predkos¢ obrotowa
watu odbioru mocy w
podstawowych ustawieniach
fabrycznych.

> B>

9.
Minimalna wysokosc¢ dziatania
pomiedzy nosnikiem a podtozem.
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2.2 Podstawowe instrukcje dotyczace bezpiecznej pracy

W pracy nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na bezpieczenstwo celem uniknigcia wypadkow, nalezy uwaznie

przeczytac i respktowaé nastepujagce czynnosci:

o W uzupetnieniu do instrukcji zawartych w instrukcji obstugi, nalezy przestrzega¢ takze wszystkich ogélnie
przyjetych zasad bezpieczenstwa i ochrony przed wypadkami przy pracy!

o Naklejki ostrzegwacze ostrzegajg przed niebezpieczenstwem. Nalezy trzymac sie scisle ich tresci dla wiasnego
bezpieczenstwa!

o W przypadku korzystania z drog publicznych przestrzega¢ wszystkich znakdéw i obowigzujgcych przepisdéw ruchu
drogowego!

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi elementami wyposazenia i sterowania, jak réwniez z
ich poszczegdlnymi funkcjami!

e Hatas maszyny moze przekraczac 85 dB (A). W zwigzku z tym sugeruje sie stosowanie sprzetu ochronnego
chronigcego stuch.

e Przy pracy ubrania powinny $cisle przylega¢. Unikaé luznych ubran!

Zalecane srodki ochrony osobistej

00006 ®

Rekawice ochronne Obuwie ochronne Ubrania robocze Maska ochronna Ochrona stuchu

e Podtgczy¢ urzadzenie zgodnie z instrukcjami

e Podczas podtgczania i odtgczania maszyny zachowac szczegdélng ostroznosc!

¢ Nikt nie powinien sta¢ miedzy ciggnikiem i urzadzeniem jesli ten nue zostat zabezpieczony przed
przemieszczeniem.

o Przestrzega¢ dopuszczalnego nacisku na os$ oraz catkowitej wagi oraz wymiarow transportu!

e Obcigzniki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami przymocowaé do punktdw mocowania przewidzianych do tego
celu!

e Podtgczy¢ urzadzenie do ciggnika tylko wtedy, gdy zainstalowane sg wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce, a

sama maszyna jest w pozycji zabezpieczonej!

Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane bez pokryw ochronnych. Uszkodzone klapy nalezy zastgpi¢ nowymi!

Zainstaluj urzgdzenia niezbedne do transportu (oswietlenie, znaki ostrzegawcze, $ruby ochronne,...)!

Wat odbioru mocy podigczac i odigczac tylko przy wytgczonym silniku ciggnika i wyjetych ze stacyjki kluczykach!

Przed wigczeniem watu odbioru mocy upewni¢ sie, ze wybrana predkos¢ i kierunek obrotéw z ciggnika odpowiada

dozwolonej predkosci i kierunkowi obrotu, ktéry jest pokazany na etykiecie na maszynie!

e Przy zarzgdzaniu kontrolg hydrauliczng z ciggnika istnieje mozliwo$¢ zranienia, sttuczenia i $cidniecia, wiec nalezy
upewnic sie, ze nikt nie znajduje sie w strefie zagrozenia!

e Do przewozenia maszyny po drogach publicznych zablokowa¢ go zgodnie z instrukcjg!

e Zabrania sie pracowaé w nocy, jesli sprzet nie ma odpowiedniego oswietlenia.

o Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na bezpieczenstwo w poblizu drég, szlakéw i osiedli! Wstepnie nalezy oczy$cic
powierzchnie roboczg z kamieni i innych przedmiotow niebezpiecznych!

e Urzadzenie mozna ustawia¢ w pozycji transportowej w roboczg i odwrotnie tylko wtedy, gdy ciggnik jest ustawiony
na ptaskim podtozu?

o Podczas przestawiania urzgdzenia z potozenia transportowego w roboczy i odwrotnie, nie jest dozwolona niczyja
obecnosé w strefie zagrozenia.

e Liny, tancuchy, prety, zawory, ostony i inne urzgdzenia do sterowania muszg by¢ przymocowane, tak aby w kazdej
pozycji roboczej lub transportowej nie mogty wykonywac niezamierzonych ruchéw!

e Przed rozpoczeciem pracy i nalezy sprawdzi¢ srodowisko pracy (dzieci, osoby postronne, zwierzeta)! Zawsze
nalezy dbac o petng widocznos¢!

e Jazda na zamontowanym urzgdzeniu jest zabroniona!l

e Podczas jazdy nigdy nie opuszczaj swojego stanowiska!

e Podczas pracy maszyny istnieje ryzyko zranienia z powodu wyrzucania czgstek statych (gatezie, kamienie,...).
Nalezy unika¢ przebywania w strefie niebezpiecznej, w ktérej moze dojs¢ do wyrzucenia czastek.

e Podczas pracy urzgdzenia, istnieje niebezpieczenstwo odciecia koriczyn i powstania ran szarpanych. Zabrania sie
wchodzenia w strefy niebezpieczne maszyny.

o Predko$¢ jazdy musi by¢ zawsze dostosowana do warunkéw otoczenia! Podczas jazdy pod gore lub w dét lub w
poprzek stoku unikngé nagtych skretow!

e Podczas jazdy, uzywanie maszyny i obcigznikdw zmienia zdolnosci jezdne i pokonywania zakretéw oraz zmenia
droge hamowania.

e Podczas jazdy na zakretach $ledzi¢ ciezar, ktéry znajduje sie poza srodkiem ciezkosci ciggnika i bezwtadnosé
maszyny!

o W trakcie pracy i w czasie obracania maszyny nie wolno sta¢ w zakresie obrotu i dziatania maszyny!

e Przed opuszczeniem ciggnika catkowicie opusci¢ maszyne na ziemie! Wytaczy¢ ciggnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki!
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nakretke szesciokgtng!

e Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru po uzyciu maszyne nalezy oczyscic!

3 Przedstawienie produktu

3.1 Opis maszyny

Po odtgczeniu od ciggnika ustawi¢ maszyne na palecie lub na ptaskim twardym gruncie!
Nie dotykac urzgdzenia, az wszystkie elementy sie zatrzymajg!
Regularnie sprawdzaé zuzycie $rub miotéw/nozy!

Przy wymianie miotéw/nozy upewnic sie, ze sg one prawidlowo zamontowane! Zawsze zaktadac specjalng srube i

Urzadzenie jest podtgczone tgcznikiem do ciggnika. Naped odbywa sie przez wat odbioru mocy, uktad mnozacy, oraz
naped tasmowy do wirnika, na ktérym zamontowane sg mioty. PRZEKLADNIA jest szeregowo potgczony sprzegtem
wolnego kota, ktére zapobiega uszkodzeniu dysku i PRZEKLADNIAa. Urzgdzenie moze by¢ ze wzgledu na os
wzdtuzng z boku zamykany recznie (standard) lub hydraulicznie (wyposazenie opcjonalne). Zmieniajgc potozenie
nosnika cylindra zmienia sie odlegto$¢ urzadzenia od podtoza (wysokos¢ robocza).

JAN

llustracja 1: Komponenty maszyny

Zapewni¢ prawidtowy kierunku i zalecang predkos$¢ obrotowg watka odbioru mocy!
=\ Podczas podigczania i odigczania maszyny zachowaé szczegolng ostroznosc¢!

1 | Obudowa maszyny 9 | Rolka podtrzymujgca

2 | Tylne / obustronne (opcjonalnie) podigczenie 10 | Ochronne klapki / tanicuchy (opcjonalnie)

3 | Przytagcze dolne 11 | Reczna / hydrauliczna (opcjonalnie) przektadnia
4 | Przytgcze gérne 12 | Ostona watka odbioru mocy

5 | Watek odbioru mocy potaczenie 13 | Wiaz inspekcyjny

6 | PRZEKLADNIA 14 | Potgczenie rury prowadzgcej

7 | Pokrywa kota pasowego 15 | Noze zbierajgce (wyposazenie opcjonalne)

8 | Nosénik rolki wspierajgcej 16 | Automatyczne napinanie pasow

3.2 Specyfikacje

Ponizsza tabela pokazuje standardowe konfiguracja, dostepne sg rowniez akcesoria dodatkowe.

Model / Typ MU 130 LW MU 150 LW MU 170 LW MU 200 LW MU 220 LW
Szerokosé robocza (cm) 130 150 170 200 220
Szerokos¢ transportowa (cm) 150 170 190 220 240
z’g%r)"iary maszyny & x b X €| 150,110x100 | 170x115x100 | 190x115x100 | 220x115x100 | 240x115x100
Przemieszczenie maszyny (cm) | 41 41 51 51 51

llos¢ pasdw (szt.) 3 4 4 4 5

Liczba obrotéw (min™) 540/ 1000 540/ 1000 540/ 1000 540/ 1000 540/ 1000
llo$¢ mtotkow (szt.) 12 14 16 18 20

Moc ciagnika (kW) 22 - 37 29 - 48 33-55 40 - 63 48 - 74
Moc ciggnika (KM) 30-50 40 - 65 45-75 55 - 85 65 - 100
Waga maszyny (kg) 451 493 538 586 626
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4 Akcesoria dodatkowe

Urzadzenia majg mozliwos¢ rozbudowania podstawowej wersji nastepujacymi akcesoriami:

Ochrona gumowa kurtyng

Ochrona fancuchami i gumowa
kurtyng Wspornik nozy zbierajgcych N6z zbierajacy

5 Watek odbioru mocy
5.1 Ogodblne informacje na temat bezpiecznego stosowania watka odbioru mocy

e Przestrzega¢ zalecen producenta, ktére sg zatgczone do WOM.

o Uzywaj tylko WOM, spetniajgcy wszystkie wymagania bezpieczenstwa i wymogi techniczne.

¢ Nalezy zainstalowa¢ do WOM rure ochronna, lejki ochronne i potaczenia ochronne. Wszystkie elementy muszg
by¢ w dobrym stanie.

Dla WOM upewni¢ sie, ze wymagane zabezpieczenie rury jest zaréwno w pozycji roboczej, jak i transportowe;.
WOM podtgczaé lub odigczac do ciggnika przy wytgczonym silniku i kluczyku usunietym ze stacyjki.

Zawsze zapewni¢ prawidtowe podigczenie i zabezpieczenie srub.

Przed wigczeniem watka WOM upewnic sie, ze wybrana predkosc i kierunek obrotéw od ciggnika odpowiadajg
dozwolonej predkosci i kierunkowi obrotu, ktory jest pokazany na naklejce na urzadzeniu.

Przed wigczeniem watka odbioru mocy nalezy sie upewnic, ze nikt nie znajduje sie w strefie zagrozenia.

Watka nigdy nie przykrecaé przy wwigczonym silniku ciggnika.

Podczas pracy WOM nie wolno przebywac w strefie tgczenia.

WOM wytaczy¢ zawsze gdy wystepuje zbyt duze odchylenie katowe, lub kiedy jego dziatanie nie jest potrzebne.
Po wytgczeniu watka przekaznikowego pozostaje ryzyko, ze wzgledu na bezwtadnos¢ element nadal obraca sie.
Do obszaru niebezpiecznego mozna zblizac¢ sie tylko wtedy, gdy watek zatrzyma sie catkowicie.

Czyszczenie, smarowanie lub regulacja watka przekaznikowego powinny byé wykonywane wytgcznie gdy silnik
ciggnika jest wytaczony, a kluczyk zaptonowy usuniety.

Przed uzyciem maszyny naprawi¢ wszelkie uszkodzenia watka odbioru mocy.

Po usunieciu watka odbioru mocy w celu ochrony rowki pokry¢ plastikowg ochrong.

Upewnij sie, ze wymagana jest przestrzen wahliwa WOM.

Rure WOM zabezpieczy¢ przed obrotem za pomocg tancucha (llustracja 2).

Podczas odtgczania urzgdzenia od ciggnika WOM odtozy¢ zgodnie z instrukcjami. Zabezpieczy¢ watek tancuchem
innym niz uzywany do jego wieszania (llustracja 2).
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llustracja 2: Mocowanie rury WOM taricuchem

Jako naped zalecamy nastepujace WOM:

Model Nazwa

MU 130 Walterscheid W2300E-710, Cerjak C line 4 BR
MU 150 Walterscheid W2300E-710, Cerjak C line 4 BR
MU 170 Walterscheid W2400E-860, Cerjak C line 6 BR
MU 200 Walterscheid W2400E-860, Cerjak C line 6 BR
MU 220 Walterscheid W2400E-860, Cerjak C line 6 BR

5.2 Podlaczanie watka odbioru mocy

e Podtgczy¢ odpowiedni wat odbioru mocy i zabezpieczyé go tancuchem. Upewni¢ sie, ze wat odbioru mocy po obu
stronach tgczenia zaskoczyt.

o Jesli uzywasz watek odbioru mocy ze prostym sprzegtem niech bedzie ono przytaczone po stronie maszyny
(llustracja 3).

llustracja 3: Podfgczanie watka odbioru mocy llustracja 4: Smarowanie zgodnie z zaleceniami producenta WOM

5.3 Regulacja dlugosci WOM

Aby ustali¢ odpowiednig dtugos¢ watka odbioru mocy ustawic ciggnik i maszyne w najkrétszym potozeniu. WOM
roztgczy¢ na dwie potdwki - jedng podtaczy¢ do ciggnika, a drugg do urzadzenia. Potéwki ustawi¢ obok siebie w
najkrotszje mozliwej dtugosci i oznaczy¢ jg (llustracja 5). Skréci¢ rurke ochronng i metalowej rury do takiej samej
dtugosci. Na koncu rury oczyscic¢ ostre krawedzie, usungé opitki i dobrze nsamarowac miejsca tarcia.

Przed skréceniem uwaznie przeczytac instrukcje watka odbioru mocy dostarczone przez producenta!

>

i

llustracja 5 Regulacja dtugo$ci WOM
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6 Ciagnik

Ciagnik z przodu lub z tytu jest obcigzony ciezarem urzgdzenia. W celu zapewnienia odpowiedniej kontroli i zdolnosci
hamowania pojazdu, 0$ przednig lub tylng nalezy docigzyc wartoscig co najmniej 20% catkowitego ciezaru masyzny
(llustracja 6).

& 20%
O

llustracja 6: Montaz ciezarkéwi na ciggniku llustracja 7: Schemat do obliczania wagi

Wz6r do obliczania prawidtowego S =51 (cm) + 52 (cm)

L S2 =57 cm
obcigzenia: U - masa ciezarka (kg)
. T - masa traktora (kg)
MXS—-02XTXi M — masa maszyny (kg)
= d . i —wzajemny rozstaw (cm)
+ 1 d - odlegtos¢ pomiedzy srodkiem ciezkosci masy i przednig osig (cm)

potozeniu, w ktdrym jest on zabezpieczony przed niezamierzonym podnoszeniem lub opuszczaniem. W
obszarze potgczenia istnieje ryzyko przygniecenia i zduszenia. Nikt nie powinien sta¢ miedzy ciggnikiem
i maszyna, gdy ten nie zostat zabezpieczony przed przemieszczeniem. Podczas jazdy po drodze z
podniesiong maszyng zabezpieczy¢ dzwignie sterowania hydraulicznego, tak aby zapobiec
niepowotanemu obnizeniu!

: Przed przystapieniem do tgczenia i roztgczania urzgdzenia ustaw dzwignie ukfadu hydraulicznego w

Sposéb potaczenia:

Po pierwsze, wyciggnac¢ srube na maszynie i zwolni¢ dolng blokade w celu podtgczenia ciggnika.
Jedz powoli w tyt do momentu zetkniecia pretéw mocujacych z otworami do podtgczenia do maszyny.
Wkreci¢ srube A i zabezpieczy¢ kotkiem C (rysunek 8)
Goérne potaczenie podtgczy¢ do gérnego przytacza urzadzenia trzpieniem D, ktéry nalezy zabezpieczy¢ za
pomocg podktadki B i nakretki E.
Ramiona przytgczenia ciggnika z boku zablokowac¢. Powinny one by¢ ustawione na state, tak by urzgdzenie nie
wahato sie w kierunku poprzecznym (llustracja 9).

llustracja 9: Mocowanie na state przytgczenia
llustracja 8: Zaktadanie maszyny traktora

Jesli urzgdzenie jest podtgczane szybkoztgczka, upewnij sie, ze kule sg nienaruszone i ze Sruby sg zabezpieczone
przed wypadnigciem.
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6.1 Zalecany montaz maszyny

TYLNE POLACZENIE (llustracja 10)

Goérny wahacz ciggnika mocowanie kotka w
Srodku sprzegta owalny otwor (szczegot A),
przy czym wysokos¢ pomiedzy podtozem a
wspornikiem cylinder min. 4 cm!

Nizsza ciggnik lek zaciskowy ustawi¢ w pozycji
ptywajacej!

POLACZENIE OBUSTRONNE (llustracja 11)
Gorny wahacz ciggnika mocowanie kotka w
otwor podiuzny zwigzku (szczegot B), przy
czym wysokosé pomiedzy podtozem a
wspornikiem cylinder min. 4 cm! Dolna ciggnik
lek zaciskowy ustawi¢ w pozycji ptywajace;j
(szczegot C).

llustracja 11: Potfgczenie obustronne

Whpinaé w okragte otwory w gérng i dolng obejme tylko w przypadku, gdy pracuje sie na ptaskim terenie, w
przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia potgczenia.

6.2 Predkos¢ obrotéw na WOM

ZAWSZE kosi¢ z wymagang ilos¢ obrotow watka odbioru

mocy, jak pokazano na maszynie. Jesli ciggnik nie PRZEKLADNIA Standardowy
zezwala na okreslong predkos¢é na WOM, urzadzenie

moze by¢ dostosowane do Twojego ciggnika z

odpowiednim uktadem két pasowych, jak pokazano w

tabel. Kole;J Ig::owe

Przed startem maszyny do koszenia musi by¢ petna 7 k A
predkos¢ obrotdw na maszynie. Predkos¢ pracy powinna : 1 “ !
by¢ stata. ot Nt
Jesli koto pasowe nie pasuje, powinno zostaé Robocza ilog¢ — 1000min™
dostosowane przez upowaznionego przedstawiciela lub obrotéw WOM

przez producenta urzgdzenia.

A Dziatanie urzadzenia jest zabronione, jesli predkos¢ WOM nie jest zgodne z zamierzonym!

6.3 Podlaczanie przewodéw hydraulicznych

Podtgczy¢ waz hydrauliczny do ciggnika dla pracy dwukierunkowej (w przypadku, gdy przemieszczenie jest
hydrauliczne).
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6.4 Noze zbierajace

Noze zbierajgce sg w potozeniu aktywnym, gdy sg opuszczone, a tylna klapa jest zamknieta. Ich zadaniem jest
zapobieganie wyrzucaniu grubego materiatu sciétkowego. Kiedy noze zbierajgce nie sg potrzebne, trzeba je podniesé
do najwyzszej mozliwej pozycji. Potozenie robocze i transportowe nozy zbierajgcych nalezy zabezpieczy¢ ostona.

6.5 Pozycjatransportowa

Aby zapewni¢ bezpieczny transport urzadzenia, nalezy
przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:

e QOdpowiednio przytgczy¢ maszyne (rozdziat 6). A | M{_.._&
e Prawidtowo oznaczy¢ (tablice w razie potrzeby). — (o) L H (W I | R
e Podnies¢ maszyne od podtoza na co najmniej 35 cm. \ "~ ./ Wcm
e Uniemozliwi¢ niekontrolowany ruch maszyny. o T T
e Podczas transportu WOM i wirniki muszg byé w stanie

spoczynku. llustracja 12: Pozycja transportowa

7 Uruchamianie i praca
7.1 Ustawianie pozycji roboczej i regulowanie wysokosci roboczej

Urzadzenie, aby poprawnie pracowaé¢ powinno by¢ z przodu
podniesione wzglednie z tytu obnizone o 4 cm , jak pokazano na
ilustracji (10). Naped nalezy prowadzi¢ po wspornikowym watku.
Zalecane wysokos$¢ pracy d (llustracja 13) wynosi od 3,7 do 5,9
cm. Dostosowaé go mozna tak, ze na prawej i lewej stronie
poluzowac¢ nalezy sruby C i D, a takze odkreci¢ srube B (llustracje
10, 14). Regulacja wysokosci roboczej jest zmieniana przez
przesuwanie uchwytu podtrzymujgcego cylindra od pozycji 1 do
pozycji 4 (llustracja 14). Upewnij sie, ze Sruba B po lewej i prawej
stronie maszyny jest w tym samym miejscu, a nastepnie dokre¢ llustracja 13: Wysoko$c robocza
wszystkie cztery sruby.

Wysokos¢ robocza ,,d”
Pozycja cylindra
wspornikowego _ _
MONTAZ Wewnetrz Na zewr\atrz ‘ ®
(Hlustracja 16) | (llustracja 17) B c
poz. 1 3,5¢cm 3,7¢cm llustracja 14: Ustawienie wysokoSci roboczej
poz. 2 4,1cm 4,3cm
poz. 3 51cm 5,3cm
poz. 4 5,7cm 5,9 cm

A\

A Maszyne podnies¢ z przodu wzglednie opusci¢ z tytu o co najmniej 4 cm!
Ustawienia przeprowadzac tylko, gdy naped jest wytaczony, a silnik ciggnika jest zgaszony! Wyja¢ kluczyk ze
stacyjki!

W przypadku ztego podtoza powinna nalezy przednig cze¢ maszyny podniesé o wiecej niz 4 cm. Cel ten realizowany
jest poprzez regulacje gérnego wahacza.

Wspornik rolki nosnej (faczenie) ma na celu ochrone wirnika i nie nadaje sie do jazdy. Jesli to nie jest to brane pod
uwage mozna tatwo doprowadzi¢ do zbyt niskiej wysokosci roboczej. Zbyt niska wartos¢ nie jest zalecane z powodu
zwiekszonego zuzycia energii, zwiekszenie zuzywania sie elementéw roboczych oraz mozliwos$¢ uszkodzenia wirnika.
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Upewnij sie, ze urzadzenie jest prawidiowo wyregulowane, aby zapobiec nadmiernemu zuzyciu ruchomych czesci,
pozwoli to maszynie zachowac diuzszg zywotnos¢ (llustracja 15).

llustracja 15: Regulacja maszyny podczas pracy

A Zbyt niskie ustawienie urzgdzenia jest niedozwolone. Mtotki nie mogg dotykac lub pobiera¢ ziemi!

7.2 Pozycja rolki nosnej i klapy

POZYCJA WEWNETRZNA rolki wspierajgcej A (llustracja 16) moze by¢ stosowany przy przednim lub tylnym
przytaczeniu na traktorze. W tym przypadku wyrzut $cidtki nastepuje za rolkg wspierajacg. W przypadku nierdwnosci
terenu ustawienie jest bardziej odpowiednie, poniewaz maszyna lepiej sledzi¢ powierzchnie.

W przypadku wyposazenia nozy podejmowych, mozliwe jest tylko zewnetrzne ustawienie rolki podporowej.

POZYCJA ZEWNETRZNA rolki wspierajacej A (llustracja 17), zaleca sie, w przypadku przytaczenia z przodu na
traktorze. W ten sposob wyrzut matych czgstek i pytu nastepuje pod ciagnik, a tym samym zmniejsza mozliwosé
uszkodzenia ciggnika. W tym przypadku wyrzut Scidtki nastepuje przeciwnie do ruchu rolki wspierajgce;j.

llustracja 16: Wewnetrzna pozycja rolki wspierajgcej llustracja 17: Pozycja zewnetrzna rolki wspierajgcej

Kontrolny wtaz B (llustracja 16) musi by¢ w trakcie dziatania zawsze zamknieta (w jednej ptaszczyznie z boku
maszyny).

Pozycja rolki podtrzymujgcej moze by¢ zmieniona w taki sposéb, jak to opisano ponizej (llustracja 18):

e Usung¢ smarownice A i skrobak E.

e Poluzowa¢ 3 sruby na lewej i prawej rolce
wspierajgcej C.

e Zdjg¢ wspornik z tozyskami D, po obu
stronach rolki wspornikowej.

o Wymieni¢ wspornik z tozyskiem D: od lewe;j
do prawej, od prawej do lewej. Upewnij sie,
ze wolne otwory w belkach wspornika pasujg
do watkéw z otworami do smarownicy i
uchwytu.

e Przesungc¢ cylinder do nowej pozycji.

e Ztozyé w odwrotnej kolejnosci.

llustracja 18: Zmiana potozenia rolki wspornikowej

Data: 01.06.2017 13 Wersja: 01



7.3 Kontrola przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy skontorolowac:

Czy urzadzenie jest prawidtowo podtgczone, zabezpieczone i prawidtowo skonfigurowane.
Czy prawidtowo ustawiona jest wysokos¢ pracy.

Czy s$ruby i nakretki sg dokrecone (moment dokrecania $rub, rozdziat 8.3).

Czy miotki sg zuzyte réwnomiernie.

Czy nie brakuje oleju w PRZEKELADNIAze (rozdziat 8.3.1).

Czy czesci nie wymagajg smarowania (llustracja 19).

Czy pasy sa prawidtowo dokrecone (rozdziat 8.3.3).

7.4 Predkosc¢ robocza

Operator musi zapewnic, ze w strefie niebezpiecznej nie ma oséb, zwierzat, samochoddéw lub innych
przedmiotéw, szkfa itd. Predkos¢ nalezy dostosowac do podtoza i warunkéw pracy. Nigdy nie kosi¢ na
A wstecznym biegu!

Zabrania sie opuszczania kabiny ciggnika, gdy wat odbioru mocy jest wytgczony ale wirnik ze wzgledu na
bezwtadnos¢ nadal sie kreci.

Jesli maszyna sie zatrzymuje lub dusi, oznacza to, ze obecna predkos¢ jest zbyt wysoka. Natychmiast nalezy
zmniejszy¢ predkosc¢ pracy lub podnies¢ wysokosc¢ roboczg kosiarka bijakowej.

Predkos¢ robocza zalezy od rodzaju i ilosci materiatu Scidkki (patrz tabela ponize;j).

PREDKOSC KOSZENIA
Rodzaj materiatu '

Niska trawa
Chwasty

Wysoka trawa
Zarosniety trwanik
Uprawy winorosli
Gatezie drzew
owocowych
Krzewy i zarosla

Usuniecie zastoju kosiarki ze wzgledu na zbyt duzg mase skoszonej sciotki

Jesli w obszarze pracy wirnika znajdzie sie zbyt duza masa skoszonej sciétki lub elementy blokujgce wirnik
zatrzymuje sie. W takim przypadku nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzywania rozdrabniacza i wylgczy¢ watek odbioru
mocy. Wyjaé Scidtke z miejsc zatrzymania i sprobowaé ponownie uruchomi¢ watek odbioru mocy. Jesli WOM nie
obraca sie lub nie obraca sie normalnie, trzeba sie zatrzymag, podnies¢ maszyne i wytgczy¢ ciggnik. Dopiero wtedy
wyjscie z ciggnika i usung¢ wszelkie ciata obce w obszarze wirnika.

Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ stan wirnika i paséw. Jesli elementy sg nienaruszone, mozna kontynuowac prace.

8 Konserwacja
Regularna konserwacja maszyny jest niezbedna dla efektywnego wykorzystania, prawidtowe funkcjonowanie, diuga
zywotnosé, oszczednosci w czesci, w szczegodlnosci, wieksze bezpieczenstwo pracy.

8.1 Uwagi ogdine

e Przed naprawa, konserwacjg i czyszczeniem, jak rowniez usuwaniem zaburzeh normalnego funkcjonowania,
mozna wykonywac prace tylko wtedy, gdy naped jest wytaczony, wytgczony jest silnik ciggnika i wyciggniete
kluczyki ze stacyjki.

e Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nalezy odczekaé¢ az wszystkie ruchome czesci sg catkowicie zatrzymane.

e Podczas prac konserwacyjnych zawsze postawi¢ maszyne na odpowiednim wsparciu i zabezpieczy¢ przed
niekontrolowanym ruchem.

e Do naprawy, konserwacji i czyszczenia nalezy uzy¢ odpowiednich narzedzi, rekawice, okularéw i odziezy
ochronnej.

e Przed przystgpieniem do pracy przy uktadzie hydraulicznym, nalezy opusci¢ maszyne na ziemie, wytgczy¢ silnik
ciggnika i zwolni¢ ci$nienie oleju.

o W przypadku urazéw fizycznych spowodowanych przez otarcia lub wycieki oleju hydraulicznego, nalezy
natychmiast skonsultowac¢ sie z lekarzem.

o Urzadzenia oporowe ochronne, ktoére podlegajg zuzyciu, regularnie sprawdzac¢ i wymienia¢ w odpowiednim czasie.

o Przestrzega¢ wszystkich ustawowych i innych ogdélinych wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa w celu
unikniecia wypadkow.

¢ Do konserwacji urzgdzenia nalezy uzywaé tylko oryginalnych czesci zamiennych od producenta.
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8.2 Czyszczeniei przechowywanie

e Czyszczenia urzgdzenia wewnagtrz i na zewnatrz. Zanieczyszczenia wigza sie wilgoci, ktéra powoduje korozje. W
przypadku uzywania urzgdzenia do czyszczenia wodg pod wysokim cisnieniem, kierowaé strumier wody
bezposrednio na tozyska.

8.3 Konserwacja

Maszyne po czyszczeniu obowigzkowo smarowac.
Smarowac zgodnie z zaleceniami producenta WOM.
Uszkodzone powierzchnie wyczys$ci¢ z rdzy i pokryc¢ farba.
Maszyna musi by¢ przechowywana na palecoe, w suchym miejscu.

Urzadzenie poddawac okresowym przegladom zgodnie z ponizszg tabela.

Po

PRZYPOMNIENIE Po i g ey | e
0 KONSERWAC | Poczatkowyeh piewszych | 10 | 200 | Sporadycznie | 2 Moment dokrecania $rub (nm)
5 godzin godzinach godziny | godz lata
. Jakos$¢ sruby
Pasy napinajgce X X X Gwint 8.8 10.9
M 8 28 40
Dokrecanie $ruby X X M 10 55 80
Sprawdzanie oleju X M12 95 140
M 14 150 225
Wymiana oleju X X X M 16 240 314
Smarowanie X M 18 330 475
wszystkich punktéw
smarowania M 20 430 615

Punkty smarowania

Po kazdym dniu pracy:

Oczysci¢ urzadzenie, zwlaszcza samrownice i nasmarowac wszystkie punkty smarowania.
Smarowa¢ maszyne regularnie, tak by zawsze pracowata skuteczne i zachowata diuzszg zywotno$¢.
Uzywaé smar LC2, przeznaczony do smarowania tozysk.

WOM konserwowac¢ zgodnie z instrukcjami producenta.

llustracja 19: Punkty smarowania na maszynie

Utylizacja zuzytego smaru w $rodowisku naturalnym jest zabroniona.
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8.3.1 Kontrolai wymiana oleju

Kontrola i napetnianie oleju:

e Zdja¢ ostone watu przegubowego na
PRZEKLADNIAze D.

o (Odkreci¢ korek A.

o Jedliolej nie jest do poziomu zaslepki A, dodac¢
za pomocg otworu C do poziomu zaslepki A.

¢ Zmontowac¢ w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana oleju (llustracja 20):

llustracja 20: Kontrola oleju

e Zdja¢ ostone watu przegubowego na
PRZEKLADNIAze D.

e Usunac¢ pokrywki C i B.

WiIa¢ olej do odpowiedniego pojemnika poprzez otwér
korka B.

Wkrecic korek B.

Odkrecic¢ korek A.

Olej dola¢ przez otwéw C do poziomu zaslepki A.
Zmontowac¢ w odwrotnej kolejnosci.

Utylizacja zuzytego oleju w $Srodowisku naturalnym jest
zabroniona.

llos¢ oleju w PRZEKLADNIAze llos¢ oleju
i rozszerzeniu e (L)
- MU 130 ~0,8
MU 150 ~1,1
MU 170 ~11
MU 200 ~15
MU 220 ~15
MU 130 ~0,6
MU 150 ~0,8
MU 170 ~0,9
MU 200 ~0,9
MU 220 ~1,0

Zalecany rodzaj oleju

Olej mineralny wg normy SAE 90.

Olej alternatywny: SHELL Spirax A LS 90, AGIP Rotra HY, CASTROL Hypoy LS.

Jako alternatywe dla trudnych warunkéw pracy producent zaleca stosowanie syntetycznego oleju 75w-90; CASTROL

TAF-X lub ShellSpirax 75w 90.

8.3.2 Wymiana miotéw / nozy

Jesli podczas pracy wystepujg drgania lub wibracje
natychmiast przerwac¢ prace i sprawdzi¢ mtoty / noze
(llustracja 21). W przypadku ich zuzycia lub uszkodzenia
natychmiast wymieni¢. Jesli wirnik nadal drzy,
prawdopodobnie jest czesciowo uszkodzony i musi by¢
zrownowazone (zbalansowany). Réwnowazenie wirnika
odbywa sie przez producenta maszyny lub
wykwalifikowanego technika serwisu.

Wymiane mtotéw / nozy wykonaé¢ na odtgczone;j i
odpowiednio odwrdéconej maszynie. Poluzowania nakretki A
(llustracja 21), a nastepnie usung¢ sruby B i zastgpi¢ miotek
/ néz nowym. Przy zmianie miota / ostrza nalezy wymieni¢
takze odpowiednie Sruby i nakretki..
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8.3.3 Napinanie i wymiana paséw

W przypadku, gdy z jakiegokolwiek powodu podczas pracy zaczyna dochodzi¢ do poslizgu paséw, nalezy natychmiast
zatrzymaé maszyne na ptaskiej powierzchni i wylgczy¢ watek odbioru mocy. Wytaczyc silnik ciggnika i wyjgé kluczyk
ze stacyjki. Dopiero po catkowitym zatrzymaniu obrotéw wirnika sprawdzi¢ w celu ustalenia przyczyny.

Pasy napinajace

A\ Przed napinaniem, wytgczy¢ silnik ciggnika i odtgczy¢ watek odbioru mocy!
Pasy napinajgce wymieniac tylko gdy sg zimne!

Po pierwsze, usungé ostone pasowg B (llustracja 22) i
sprawdzi¢ naprezenia pasow. Pasy sg prawidtowo naprezony,
gdy

przy nacisku 8 kg (nacisk kciukiem), ugiecie pasa wynosi 1 cm
(llustracja 23). Napinania paséw dokonuje sie poprzez
wykonanie poluzowania czterech $rub A (llustracja 22) w
PRZEKLADNIAze. Do regulacji naprezenia tasmy dokrecic¢
nakretke C (llustracja 22) po stronie maszyny. Upewni¢ sie, ze
kota pasowe sg rownolegte (llustracja 23). Zbieznos¢ kot ustawic
za pomocg S$ruby D (llustracja 22). Po napinaniu két pasowych
zamontowac pokrywe B i przykreci¢ prawidtowo wszystkie
potaczenia srubowe. Napiecie pasa moze by¢ sprawdzane za llustracja 22: Napinanie / wymiana paséw
pomocg ptaskiego przedmiotu poprzez wyciecia w pokrywie

kragzkéw E (llustracja 22).

Wymiana pasow

Zdja¢ pokrywe i kota pasowego B na PRZEKLADNIAze
poluzowac¢ cztery sruby A (llustracja 22). Odkrecajgc sruby
C (llustracja 22), zwolni¢ pas. Przez obracanie kofa
pasowego wymieni¢ je na nowe i zamocowaé za pomocg
recznego obracania. Podczas demontazu i montazu nie
uzywac ostrych przedmiotow, ktére mogtyby uszkodzi¢
pasek. Po zakohczeniu instalacji paséw napinajgcych, jak
okreslono w wytycznych do napinania paséw.

llustracja 23: Kontroli naciggu tasmy i rownolegtosci két

8.4  Uruchomienie po dluzszym okresie nie uzywania

Ponownie, nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi i ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa.
Wytrze¢ stosowane smary i oleje, ktére stosuje sie jako srodek konserwujacy.

Nasmarowacé czesci.

Sprawdzi¢ poziom oleju w PRZEKELADNIAze i w razie potrzeby uzupetnié.

Dokreci¢ wszystkie sruby i nakretki i w razie potrzeby wymienic je.

Sprawdzi¢ wszystkie ustawienia na urzgdzeniu i w razie potrzeby skorygowac.

Sprawdzi¢ stan i napiecie paskéw i, jesli to konieczne, napig¢ je lub wymienic.

Sprawdzi¢ stan klapek ochronnych i w razie potrzeby wymieni¢ je.
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9 Mozliwe btedy i ich eliminacja

AWARIA

PRZYCZYNA

USUWANIE

Nadmierne zuzycie pasow.

Pasy nie sg réwnolegte.

Sprawdzenie i regulacja réwnolegtosci
kot pasowych linijkami.

Slizganie i przegrzanie paséw.

Nieprawidtowe napiecie pasa.

Przestrzega¢ zalecanej predkosci
roboczej. Dokrecié lub w razie
potrzeby wymienic pasy.

Zbyt dlugie dziatanie ciggnika,
zbyt wysoka predko$¢ pracy,
zbyt duza ilos¢ materiatu
koszonego.

Sprawdzi¢ naprezenie paska oraz, w
stosownych przypadkach napiecie.

Nadmierny pobér mocy ciggnika.

Zbyt niska wysokos¢ robocza.
Zbyt duza predkosc¢ robocza w
stosunku do objetosci masy.

Dostosowac¢ wysokos¢ pracy maszyny
(rozdziat 7.1).

Waga $ciotka jest zbyt duzo
Wilgoé.

Czekac¢ na odpowiednie warunki
pracy.

Nadmierne lub nieréwnomierne
zuzycie miotéw / nozy.

Zbyt niska wysokosé robocza w
odniesieniu do podtoza.

Dostosowac wysoko$¢ pracy maszyny
(rozdziat 7.1).

Zatrzymanie mas w maszynie.

Zbyt wysoka predkos¢ pracy.

Zmniejszy¢ predkos¢ pracy lub
podnies¢ wysokos¢ maszyny.

Zbyt mate obroty wirnika.

Zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg wirnika
na zalecana.

Sprawdzi¢ i dopasowa¢ wymagany
zestaw kot pasowych (rozdziat 6.2).

Nadmierne drgania lub wibracje.

Nieréwnomierne zuzycie mtotow
/ nozy.

Sprawdzi¢ mioty / noze. W razie
potrzeby, wymieni¢ mioty /
niewspotosiowos¢ ostrz
(zbalansowac) wirnika.

Zuzycie fozysk.

Wymieni¢ tozyska.

Uszkodzenie wirnika.

Jesdli jest to konieczne ponownie
zrownowazy¢ (zbalansowaé) wirnik.

Przegrzanie mnoznik.

Brak oleju.

Dodaj olej do wymaganej objetosci.

Zuzyty olej.

Wymieni¢ olej.

Zbyt wysoka predko$¢ pracy.

Zmniejszy¢ predko$¢ rozdrabniania.

Nadmierna predkos¢ wirnika.

Zmniejszenie predkosci watu odbioru
mocy do warto$ci zadanej (rozdziat
6.2).

Wyciek oleju z PRZEKELADNIAa.

Uszkodzenie uszczelek.

Wymieni¢ uszczelke.

Zbyt duzo oleju.

Sprawdzi¢ poziom oleju, w razie
potrzeby, z mnoznika.

Nadmierny poziom hatasu

tozyska zuzyte.

Wymieni¢ tozyska.

urzadzenia.

Zbyt mata ilos¢ oleju w
mnozenia.

Sprawdzi¢ poziom oleju i uzupenié¢ w
razie potrzeby.

Niewystarczajgca wkrecane
Sruby i nakretki.

W razie potrzeby mocno dokreci¢
sruby i nakretki (patrz tabela momentu
obrotowego, rozdziat 8.3).

Nadmiernie $migta duza
predkoscig.

Zmniejszenie predkosci watu odbioru
mocy do wartosci zadanej (rozdziat
6.2).

Wirnik nie obraca sie.

Nadto ilos¢ folii mulczowej lub
ciato obce jest zakleszczony w
obszarze wirnika.

Usuh zaciecie jak opisano w rozdziale
7.4.

10 Czesci zamienne

10.1 Zamawiania cze$ci zamiennych

Przy zamawianiu czesci zamiennych lub ewentualnym egzekwowaniu gwarancji poda¢ peiny numer seryjny

urzadzenia.

A\

TEHNOSI!

Data: 01.06.2017
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10.2 Katalog czesci zamiennych - MU 130,150, 170, 200, 220 profi LW
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POZ. |ID. NAZWA SZT.
T00371 MU 130 1
T00372 MU 150 1

1 T00373 | WIRNIK Z BIJAKAMI MU 170 1
T00374 MU 200 1
T00375 MU 220 1
10389 KOO PASOWE 250 SPB 3 F.80 MU 130 1

2 10390 KOO PASOWE 250 SPB 4 F.80 MU 150-200 1
10391 KOO PASOWE 250 SPB 5 F.80 MU 220 1
12107 KOO PASOWE 170 SPB 3 F.80 MU 130 1

3 12108 KOO PASOWE 170 SPB 4 F.80 MU 150-200 1
10385 KOO PASOWE 170 SPB 5 F.80 MU 220 1

MU 130 3
. MU 150,170 4
4 10368 PAS KLINOWY Optibelt DIN 2215 MU 200 2
MU 220 5
WSPORNIK tOZYSKA WALKA PODPOROWEGO
5 T12541 LEWY KPL - 1
WSPORNIK tOZYSKA WALKA PODPOROWEGO

6 T12542 PRAWY KPL 1
T12756 MU 220 1
T12754 MU 200 1

7 T12751 | WAL WSPORCZY MU 170 1
T03311 MU 150 1
T03343 MU 130 1
T03345 MU 130 1
T03313 MU 150 1

8 T10186 |ELEMENT CZYSZCZACY UPN 40x35x5 MU 170 1
T10187 MU 200 1
T12328 MU 220 1
T02609 MU 130 2

9 T02610 | RURA PROWADZACA ZAWIESZENIA MU 150 2
T02553 MU 170-220 2

10 |T702830 |WSPORNIK PRZEKEADNIAJA M62 MU 200,220 1

. MU 200 2

11 T02572 | PRZECIWNOZE DLUGIE (4 otwory) ) L= 748 mm MU 220 1
T02628 | PRZECIWNOZE KROTKIE (2 otwory) L= 298 mm MU 150 2

12 PRZEKtLADNIA 1

13 702819 |NAPINACZ M16 Zn MU 130-170 1

14 |T10206 |WSPORNIKWALU WOM 1

MU 130,150 4
o MU 170 6
15 |T00357 |PRZECIWNOZE SRODKOWE (3 otwory) L= 548 mm
MU 200 4
MU 220 2
MU 130 12
MU 150 13
16 |T00201 | OSLONA ZABEZPIECZAJACA PRZEDNIA METALOWA MU 170 15
MU 200 18
MU 220 20
T03351 MU 130 1
T03319 MU 150 1

17 |T03307 |UCHWYT DO MOCOWANIA OSLONY MU 170 1
T03303 MU 200 1
T02930 MU 220 1
T00150 . MU 130 1

18 T00151 OS OSLONY MU 150 1

Data: 01.06.2017 20 Wersja: 01



POZ. |ID. NAZWA SZT.

T00152 MU 170 1

18 [T00153 |OS OSLONY MU 200 1

T02626 MU 220 1

T03353 MU 130 1

T03321 MU 150 1

19 |T03309 | OSLONA GUMOWA TYLNA MU 170 1

T03305 MU 200 1

T02932 MU 220 1
WSPORNIK LOZYSKA WALKA PODPOROWEGO

20 kpl | TO0251 | "Evve vpl | 1
WSPORNIK LOZYSKA WALKA PODPOROWEGO

21 kpl | TO0252 | 5 vy KL 1

22 [11722 |PIERSCIEN ZABEZPIECZAJACY ZEWNETRZNY 50x3 1

23 | T00826 |SWORZEN ZACZEPA GORNEGO Il KAT. 1

24 | T00359 |WSPORNIKPRZEWODOW HYDRAULICZNYCH 2/2 1

T03347 MU 130 1

T03315 MU 150 1

25 [T02947 |TYLNA KLAPA MU 170 1

T02936 MU 200 1

T02923 ’ MU 220 1

26 kpl | T00825 | TRZPIEN DOLNEGO PRZYLACZA Il KATEGORII KPL | MU 150-220 2

27 kpl | T00824 | TRZPIEN DOLNEGO PRZYLACZA | KATEGORII KPL MU 130 2

28 [T00171 |PODKLADKA DLA SItOWNIKA HYDRAULICZNEGO 2

sg | 110169 $RUBA SZPANUJACA MU 130 (SIMCA); (MU 150-220) 1

T03358 | SRUBA SZPANUJACA MU 130 1

MU 130 9

MU 150 10

30 [T00189 |NOZ MLOTKOWY MU 170 12

MU 200 14

MU 220 15

31 |11772 KOLEK SPREZYSTY DIN 1481 5x30

32 |10565 NAKRETKA DIN 439 M16

34 |T00164 |TULEJA SLIZGOWA fi 51 KPL

1
1
33 |T03520 |POKRYWA KOt PASOWYCH MU 130-220 1
4
4

35 |T00916 |KOREK PVC fi 38 mm

MU 130 12

MU 150 14

36 [10587 |NAKRETKA SAMOBLOKUJACADIN 985 M20 MU 170 16
MU 200 18

MU 220 20

MU 130 12

MU 150 14

37 |T00161 |SRUBA M20x100 DLA BIJAKOW MU 170 16
MU 200 18

MU 220 20

MU 130 12

MU 150 14

38 |10301 |BIJAK P3fi20,5 MU 170 16
MU 200 18

MU 220 20

39 |11367 | SRUBA DIN 933 M14x35 1
41 110467 |tOZYSKO KULKOWE(r.) 2
42 kpl | T02649 | WSPORNIK £OZYSKA WIRNIKA 168,3 (M12) KPL 2
43 70125 | OSEONA WALU WOM 1
44 11136 | TULEJA ROZPREZNO-ZACISKOWA 40x80 MU 130 1

Data: 01.06.2017 21 Wersja: 01



POZ. |ID. NAZWA SZT.
44 |11136 | TULEJA ROZPREZNO-ZACISKOWA 40x80 MU 150-220 2
45 |11135 |TULEJA ROZPREZNO-ZACISKOWA 35x80 MU 130 1
46 12269 | SHOWNIK HYDRAULICZNY200 bar/40/25xP510 mm MU 170-220 1

10242 | SILOWNIK HYDRAULICZNY200 bar/40/25xP410 mm MU 130,150 1
47 111535 |SRUBA IMBUSOWA Z tBEM STOZKOWYMDIN 7991 M8x16 3
48 110580 | NAKRETKA SAMOBLOKUJACA DIN 985 M12 4
49 111077 |PODKLADKA SZEROKA DIN 9021 fi 10 1
50 |13111 |SPREZYNA DOCISKOWA 357-32-64 2
51 ]10595 | SMAROWNICZKA AM6 DIN 71412 (M6x1 PROSTA) 2
MU 130 16
MU 150 20
52 10579 | NAKRETKA SAMOBLOKUJACADIN 985 M10 MU 170 22
MU 200 24
MU 220 26
53 11373 | SRUBA DIN 933 M16x30 MU 200,220 2
MU 200,220 19
54 10583 | NAKRETKA SAMOBLOKUJACA DIN 985 M16 MU 130-170 15
55 11089 |PODKLADKA SPREZYSTA DIN 127 A16 MU 200,220 5
56 |12011 |PODKLADKA DIN 25210 fi 12 NL 12F MU 130-170 4
57 11087 |PODKLADKA SPREZYSTA DIN 127 A12 4
58 |11341 | SRUBA DIN 933 M10x16 4
MU 130 20
MU 150 24
59 11045 |PODKLADKA DIN 125 10 MU 170 26
MU 200 28
MU 220 30
60 |11346 |SRUBA DIN 933 M10x30 2
61 |10167 |PRZEWOD HYDRAULICZNY Z POLACZENIAMI L= 2000 2
62 |10596 |SMAROWNICZKA AMS8 DIN 71412 (M8x1 PROSTA) 2
] MU 130-170 6
63 |11357 | SRUBA DIN 933 M12x35 MU 200220 4
T03352 MU 130 1
T03320 MU 150 1
64 |T03308 |PODKtLADOWY DRAZEK OStONY MU 170 1
T03304 MU 200 1
T02931 MU 220 1
MU 130 12
MU 150 16
65 |11627 |SRUBA ZAMKOWA DIN 603 8.8 M10x30 MU 170 18
MU 200 20
MU 220 22
66 |11355 |SRUBA DIN 933 M12x30 MU 130-170 2
67 |11375 |SRUBA DIN 933 M16x40 8
68 |10323 |SRUBA IMBUSOWA Z tBEM STOZKOWYM DIN 7991 M16x35 2
T00202 |OStONA ZABEZPIECZAJACA PRZEDNIA METALOWA SZ.78 mm | MU 150 1
69 T00203 | OStONA ZABEZPIECZAJACA PRZEDNIA METALOWA SZ.69 mm | MU 170 1
T00204 |OStEONA ZABEZPIECZAJACA PRZEDNIA METALOWA SZ.50 mm | MU 200 1
T02625 | OSLONA ZABEZPIECZAJACA PRZEDNIA METALOWA SZ.33mm | MU 220 1
MU 130-170 6
70 |11049 |PODKLADKA DIN 125 16 MU 200,220 0
MU 130 5
71 11334 | SRUBA DIN 933 M8x25 MU 150 6
MU 170 7
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POZz. | ID. NAZWA SZT.
71 11334 | SRUBA DIN 933 M8x25 MU 200,220 8
MU 130 8
MU 150 9
72 |10578 NAKRETKA SAMOBLOKUJACADIN 985 M8 MU 170 10
MU 200 11
MU 220 11
73 12128 SRUBA DIN 931 M10x85 2
T12570 MU 130 1
T12584 MU 150 1
74 | T12577 | Wspornik nozy zbierajacych MU 170 1
T12524 MU 200 1
T12620 MU 220 1
MU 130 9
MU 150 10
75 11792 ZAWLECZKA SPREZYSTA R fi 4x60 Zn MU 170 12
MU 200 14
MU 220 15
76 11332 SRUBA DIN 933 M8x16 4
77 |T02551 |POKRYWA BOCZNA 1
78 13499 SRUBA DIN 931 10.9 M12x50 12
79 12133 SRUBA DIN 933 M16x70 MU 200,220 1
80 11439 SRUBA IMBUSOWADIN 912 M10x10 2
81 11321 SRUBA DIN 933 M6x12 2
82 |11084 PODKtADKA SPREZYSTADIN 127 A6 2
83 |11086 PODKtADKA SPREZYSTADIN 127 A10 4
84 11076 PODKLADKA SZEROKA DIN 9021 8 4
85 11047 PODKLADKA DIN 125 14 3
86 |11044 PODKLADKA DIN 125 8 3
87 |11412 SRUBA IMBUSOWA DIN 912 M6x12 1
MU 130-170 14
88 |11836 PODKLADKA DIN 25201 NL12 MU 200-220 T
89 11046 PODKLADKA DIN 125 12 4
90 |10548 NAKRETKA DIN 934 M16 1
91 |T02058 |BLACHA POKRYWNA 1
92 |12009 SRUBA Z SZEROKIM £BEM ISO 7380-2 M6x12 2
93 |[12011 PODKELADKA DIN 25201 NL 12F MU 130-170 2
T12612 MU 130 1
94 T12741 ZAWIESZENIE JEDNOSTRONNE MU 150-220 1
T12605 MU 130 1
95 T12555 ZAWIESZENIE JEDNOSTRONNE MU 150-220 1
MU 130 12
MU 150 14
96 10633 |NOZ WIRNIKOWY (KPL 2+1) L= 110 MU 170 16
MU 200 18
MU 220 20
MU 130 12
MU 150 14
97 70332 | SRUBA M20 DLA NOZ MU 170 16
MU 200 18
MU 220 20
98 11043 PODKLADKA DIN 125 fi 6 2
99 11374 SRUBA DIN 933 M16x35 2
100 |T02028 | WSPORNIK PRZEDNI DO t ANCUCHOW MU 130-220 1
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POZ. |ID. NAZWA SZT.
MU 220 55
MU 200 50

101 |11217 tANCUCH 10x40x38 MU 170 42
MU 150 37
MU 130 32

PRZEKLADNIA MU 150 LW, MU 170 LW, MU 200 LW, MU 220 LW dla jedno lub dwustronnego zawieszenia

JEDNOSTRONNY

Przy zamawianiu czesci zamiennych PRZEKLADNIAa nalezy okresli¢ producenta, kod i typ PRZEKLADNIA, lub

zrobi¢ zdjecie tabliczki przez producenta PRZEKLADNIA. Dilugos¢ przedtuzki

DWUSTRONNEGO

znamionowej dostarczonej

PRZEKLADNIA L jest mierzona wraz z PRZEKLADNIAem.

POWROTNE

POZ. |ID. NAZWA SZT.

13314 | RURA OCHRONNA PRZEKtADNI L615 MU 150 1

1 |13344 |RURA OCHRONNA PRZEKtADNI L715 MU 170-200 1
13483 | RURA OCHRONNA PRZEKtADNI L950 MU 220 1
13315 | WAL PRZEDLUZENIA PRZEKEADNI L615 MU 150 1

2 13345 | WAL PRZEDLUZENIA PRZEKEADNI L715 MU 170-200 1
13484 | WAL PRZEDLUZENIA PRZEKEADNI L950 MU 220 1

3 |13310 |tOZYSKO KULKOWE 6308 1

4 12211 |PIERSCIEN ZABEZPIECZAJACY WEWNETRZNY DIN | 472 fi 90 2

5 13217 |USZCZELNIENIE OLEJOWE DIN 3760 40x90x10 1

6 [13299 |KOREK SPUSTOWY OLEJU Z GWINTEM3/8" 4

. 13578 | PRZEKLADNIA POJEDYNCZY M62 MU 200,220 1
13585 | PRZEKLADNIA POJEDYNCZY M49 MU 150-170 1
13579 | PRZEKLADNIA OBUSTRONNA M62 MU 200-220 1

8 13577 | PRZEKLADNIA OBUSTRONNA M49 MU 150-170 1

9 13582 |PRZEKLADNIA ZAPASOWY M62 MU 150-220 1

10 11456 | SRUBA IMBUSOWA DIN 912 M12x30 4

11 tOZYSKO

12 tOZYSKO

13 tOZYSKO

14 tOZYSKO

15 USZCZELNIENIE OLEJOWE

16 USZCZELNIENIE OLEJOWE

17 USZCZELKA POKRYWY

18 USZCZELKA POKRYWY

19 CZOP WYSOKI 1

20 [13300 |ZAWOR ODPOWIETRZAJACY 1
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PRZEKELADNIA - MU 130 LW

JEDNOSTRONNY DWUSTRONNEGO / POWROTNE

Przy zamawianiu czesci zamiennych multiplikatora nalezy okresli¢ producenta, kod i typ multiplikatora, lub zrobi¢
zdjecie tabliczki znamionowej dostarczonej przez producenta multiplikatora. Dtugos$¢ przedtuzki multiplikatora L jest
mierzona wraz z multiplikatorem.

POZ. |ID. NAZWA SZT.
1 |13294 |RURA OCHRONNA PRZEKtADNI L615 MU 130 1
2 13295 | WAL PRZEDLUZENIA PRZEKLADNI L615 MU 130 1
3 13317 |tOZYSKO KULKOWE 6207 1
4 11706 PIERS_CIEN ZABEZPIECZAJACY WEWNETRZNY DIN 5

472 fi72

5 |13301 |USZCZELNIENIE OLEJOWE 35x72x7 1
6 [13299 |KOREK SPUSTOWY OLEJU Z GWINTEM 3/8" 3
7 |11442 |SRUBA IMBUSOWA DIN 912 M10x25 4
8 CZOP WYSOKI 1
9 13584 | PRZEKLADNIA OBUSTRONNA MU 130

13744 | PRZEKLADNIA ZAPASOWY MU 130
10 [13583 |PRZEKLADNIA POJEDYNCZY MU 130
11 LOZYSKO
12 LOZYSKO
13 LOZYSKO
14 LOZYSKO
15 USZCZELNIENIE OLEJOWE
16 USZCZELNIENIE OLEJOWE
17 USZCZELKA POKRYWY
18 USZCZELKA POKRYWY
20 [13300 |ZAWOR ODPOWIETRZAJACY 1
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11 Deklaracja zgodnosci

WE — Deklaracja zgodnosci

Zgodna z:
DYREKTYWA WE 2006/42/WE | REGULACJA DOTYCZACA MASZYN

Producent:
TEHNOS - PROIZVODNJA STROJEV IN ORODIJ,

CESTA OB ZELEZNICI 1, 3310 ZALEC, SLOVENIJA

Opis maszyny:
KOSIARKA BIJAKOWA

MU 130 LW, MU 150 LW, MU 170 LW, MU 200 LW, MU 220 LW
Nieniejszg deklaracjg, z petng odpowiedzialnoscig poswiadzamy, Zze wspomniana maszyna jest
KOSIARKA BIJAKOWA
MU 130 LW, MU 150 LW, MU 170 LW, MU 200 LW, MU 220 LW
zgodna z zapisami przepiséw i standardéw

DYREKTYWY WE 2006/42/WE ORAZ REGULACJA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA MASZYN
(DZ. UST. RS, NR 75/08, 66/10 i 74/11).

Zharmonizowane i inne standardy:

SIST EN ISO 12100: 2011, SIST EN ISO 4254-1: 2016, SIST EN ISO 4254-12: 2012
SIST EN ISO 4254-12: 2012/opr Al: 2016, SIST EN ISO 13857: 2008, SIST EN I1SO 4413-1: 2011

Odpowiedzialny dla dokumentacje techniczna:

RKT, Joze Leva, AleS Zorko, TEHNOS - PROIZVODNJA STROJEV IN ORODIJ,

CESTA OB ZELEZNICI 1, 3310 ZALEC, SLOVENIJA

Data: Podpis osoby odpowiedzialnej:

Zalec, 01. 06. 2017 Anton Kisovar, direktor




WYKAZ ZAPOBIEGOW PREWENTYWNICH | USLUGI SERWYSOWYCH UZYTKOWNIKA

Po

PRZYPOMNIENIE e pierwszych | €0 | €0 | co
poczatkowych 10 200 | Sporadycznie | 2 Moment dokrecania $rub (nm
O KONSERWACJ 5 godzin go dzzi(r)1ach godziny | godz lata ¢ ( )
. Jakos¢ sruby

Pasy napinajgce X X X Gwint 8.8 10.9
M8 28 40

Dokrecanie $ruby X X M 10 55 80

Sprawdzanie oleju X M12 95 140
M 14 150 225

Wymiana oleju X X X M 16 240 314

Smarowanie M 18 330 475

wszystkich punktow X

smarowania M 20 430 615

AKTYWNOSC DATA UWAGI







